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Scie sauteuse. 



© Cette scie sauteuse comporte des moyens de montage 
(MM) de la lame (7) permettant de monter celle-ci dans deux 
positions perpend icul aires Tune pour le travail normal et 
I'autre pour le travail en arasage. 

Le porte-outil (6) de cette scie est place tres pres de la 
parol avant (P) du carter de la scie. A cet effet, le mecanisme 
d'excentrique (5) comporte un pignon intermediate (27) 
monte en porte-a-faux sur une broche (31) fixee dans le 
carter. 
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Scie sauteuse.- 



La presente invention est relative aux 
machines-outils' a main ccmportant un .carter. , dans lequel est 
log§ un mecanisme d'entrainement, qui est destin§ a im- 
primer un mouvement de va-et-vient a un outil de coupe 
5 tel qu'une lame de scie. Plus part icul ierement 1 1 inven- 
tion concerne les machines-outils S main appelSs com- 
mungment 11 sc ies sauteuses " . 

Les scies sauteuses classiques ne permet- 
tent pas un travail de coupe parallelement 3. une surf a- 

10 ce f lorsque le trait de coupe se trouve tr&s pr§s de 
celle-ci. Par exemple, lorsqu'on desire ajuster le bas 
d'une porte, il est necessaire d'enlever celle-ci de 
ses gonds alors qu'il serait souhaitable de pouvoir 
faire ce travail quand la porte se trouve montee, Une 

15 autre operation de coupe dite "d'arasage" ne peut §tre 
effectuSe avec les scies sauteuses classiques en rai— 
son de leur encombrement lateral. Par exemple, si un 
tube emergeant du sol doit etre coupe au ras de celui- 
ci, la scie sauteuse n'est pas appropriee pour le faire. 

20 On a deja tente de perf ectionner les scies 

sauteuses de maniere 3. les rendre aptes 3 ef fectuer le 
travail d'arasage. C'est ainsi que l'on d§crit dans le 
US 3. 49 6.972, une scie du type "sabre" dans laquelle 
est log§ un mecanisme d ' entrainement destine 3. impri— 

25 mer un mouvement de va-et-vient a 1' outil de decoupage 
au moyen d'un excentrique. Ce dernier coopSre avec un 
organe d ' accouplement S l'extremite duquel est fixe un 
porte-outil pourvu lui-meme & son extr&mit§ libre d'un 
collier agence pour permettre le montage del 1 outil 

30 dans deux positions perpendiculaires, l'une pour le 
travail normal et 1 1 autre pour le travail d'arasage. 

L ' excentrique qui entraine 1 1 organe d 1 accou- 
plement est monte sur une broche qui traverse une cavi- 
te avant menagee dans le carter et qui est mont&e a ro- 

35 tation dans des paliers. L'un de ces paliers est dispo- 
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se dans un renflement de la face avant du carter deli- 
mitant ladite cavite a cet endroit. La broche porte 
eg a lenient un pignon intermediaire separe de 1 1 excen- 
trique et engrenant avec I'extremite dentee de l'arbre 
5 d'un moteur electrique d'entrainement. 

.11 est souhai table d'une facon generale 
qu'un travail de coupe en ar a sage puisse se faire 
aussi pres que possible par rapport a la surface de 
laquelle depasse la partie a couper d'un ouvrage. En 
10 d'autres termes, dans sa position d'arasage, la lame 
de coupe doit se trouver aussi pres que possible du 
plan def ini par la face de la machine-out il qui vient 
glisser sur ladite surface. 

Dans le US 3.496.972, pour obtenir ce re- 
15 sultat, le collier de fixation de la lame de scie 

comporte a cet effet une face d'appui speciale qui est 
decalee d'une distance importante par rapport a l'axe 
def ini par l'alignement du porte-outil et de l'organe 
d * accouplement . 

20 Ce decalage important est necessaire en 

raison du montage de 1 ' excentrique dont la broche est 
montge dans un palier qui se trouve entre cet excentri- 
que et la face d'appui de la machine. 

Or, ce decalage impose un couple important 

25 au niveau de la fixation de l'outil qui se trouve bien 
situe dans le plan de la face d'appui du carter mais 
qui est dgporte par rapport a la direction selon la- 
quelle s'exer cent les forces d'entrainement, direc- 
tion qui coincide avec l'axe mentionne ci-dessus. 

30 Un autre inconvenient de cette machine 

connue reside dans le fait que les moyens de fixation 
de l'outil sont formes par un collier dont la section 
de passage interieur est choisie de telle fagon que lors 
du demontage, l'outil puisse etre degage d'une goupille 

35 de blocage fixee lateralement dans le porte-outil. Le 
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collier ne peut ainsi etre prot€g§ par le carter , dans 
lequel, dans ces conditions, 11 faudrait prSvoir un 
expace suffisant pour la manipulation du collier, ce 
qui augmenterait consid§rablement 1 ' encombrement late- 
5 ral du carter. 

L' invention a pour but de fournir une machi- 
ne de ce type ne prSsentant pas les inconvenients de 
la technique antSrieure. 

L* invention a done pour objet une machine 

lO du type indique ci-dessus, pourvue d'un outil de d§cou- 
page, notamment une scie sauteuse comprenant un carter 
dans lequel est log§ un mecanisme d'entrainement des- 
tin£ a imprimer un mouvement de va-et-vient 3. I 1 outil 
de d§coupage, tel qu'une lame de scie par exemple, au 

15 moyen d'un excentrique et d'un porte-outil loge dans 
une cavitS m§nagSe dans ce carter, la machine etant 
en outre pourvue de moyens pour fixer I'outil sur le 
porte-outil dans deux positions perpendiculaires de 
travail I 1 une 'pour le travail normal et 1 1 autre pour 

2o 1^ travail d'arasage, cette machine §tant caracterisee 
en ce que le porte-outil est forme par une lame plate 
montee coulissante dans la cavite du carter en §tant 
directement guidee dans celui-ci immediatement derri&re 
la face avant de cette cavitS, -en ce que le porte-outil 

25 porte S son extremite infer ieure lesdits moyens de fixa- 
tion de l'outil et est couplSe mecaniquement pres de 
son autre extremite avec un pignon intermediaire du .. 
mScanisme d 1 entrainement i.par 1 ' intermediaire de I 1 excen- 
trique et en ce que ce pignon intermediaire est monte 

30 ^ rotation sur une partie en porte-t-f aux d'une broche 
regue dans le carter et s f etendant dans ladite cavite 
perpendiculairement audit porte-outil, 

Ainsi, le travail de decoupe avec progres- 
sion lat§rale de l'outil par rapport au carter de la 

35 machlne-outil (travail d'arasage), peut se faire au ras 
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d'une surface sur laquelle vient alors s T appliquer la 
face d'appui du carter, sans que la lame de coupe soit 
deportee dans une mesure importante par rapport a l'axe 
selon lequel s'exercent sur cette lame les forces d'en- 
5 trainement. 

L ' invention sera mieux comprise S l'aide 
de la description qui va suivre de deux modes de rea- 
lisation de 1' invention, et qui est faite a I'aide des 
dessins annexes, donnes uniquement a titre d'exemple 
10 et sur lesquels : 

- la Fig. 1 est une vue partielle en eleva- 
tion laterale, d f une scie sauteuse suivant 1 1 invention, 
I'outil de decoupage etant place dans la position dans 
laquelle la scie progresse lat era lenient au cours du 

15 travail; 

- la Fig. 2 est une vue en elevation fron- 
tale de la scie sauteuse representee sur la Fig. 1; 

- la Fig. 3 est une vue en elevation sche- 
matique des moyens qui dans cette scie permettent le 

20 montage de l T outil de decoupage sur le porte-outil; 

- la Fig. 4 est une vue analogue a celle 
de la Fig. 3 mais montrant I'outil de dgcoupage dans 
1" autre position de travail; 

- les Fig. 5 et 6 representent par des vues 
25 respectivement analogues aux Fig. 3 et 4, un autre mode 

de realisation des moyens de fixation de l f outil de 
decoupage . 

La scie sauteuse 1 representee sur la Fig. 
1 comprend un carter 2 dans lequel est loge un mecanis- 

30 me d'entralnement 3 comprenant notamment un moteur elec- 
trique 4. qui,par 1 f intermediate d'un mecanisme d'excen- 
trique 5 entraine un porte-outil 6 auquel est fixe un 
outil de decoupage 7 tel qu r une lame de scie. Ainsi 
le porte-outil 6 se deplace selon un mouvement de va-et- 

35 vient longitudinal dans le sens de la fleche F de la 
Fig. 1 . 
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Le porte-outil 6 (Fig- 3 et 4) se presente 
sous la forme d'une lame plate 8 presentant un croisil- 
Ion 9 dans la branche transversale 10 duquel est pr§vu 
une lumi&re 11. Dans cette lumiere est engag§ un doigt 
5 12 formant excentrique du mecanisme d 'entrainement 3. 
La branche longitudinale 13 du croisillon presente 
deux lumiSres longitudinales 14 et 15 dans lesquelles 
p§n§trent respectivement des doigts de guidage fixes 
16 et 17 destin§s a guider le mouvement de va-et-vient 

10 longitudinal du croisillon 9. A son extremite inferieure, 
le croisillon 9 est pourvu d'un talon de montage 18 
dans lequel est pr§vu une rainure longitudinale 19 d§li- 
mitant sur ce talon deux surfaces d'appui 20a et 20b 
traversSes chacune par un trou filetS 21. Le talon 18 

15 fait par tie des moyens de montage MM de l'outil 7, ces 
moyens comprenant en outre un bloc de montage 22 qui se 
presente dans cette variante sous la forme generale 
d'un Strier, dont le fond pr§sente une rainure 23 paral- 
l§le aux ailes 22a et 22b de cet etrier. Chacune de ces 

20 ailes presente, en outre/ une encoche 24 et elles sont 
traversSes par des trous respectifs 25 qui dans la posi- 
tion mont§e de l 1 etrier 22 , coincident .avec les trous, 21 
manages dans le talon 18 du porte-outil 6. Des vis 26 
sont destin§es & fixer le bloc de montage 22 sur le ta- 

25 Ion 18 du porte-outil. 

L f outil de decoupage 7 est constitue par 
exemple par une lame de forme classique et dont la patte 
de montage 7a est d'un premier type standard dans le- 
quel elle presente une largeur legerement inf§rieure a 

30 la lame 7b proprement dite f comportant le bord tranchant 
7c pourvu d'une denture. 

En outre, cette patte de montage 7a comporte 
un ergot 7d destine a immobiliser longitudinalement la 
lame dans sa position montee. 

35 Le bloc de montage 22 delimite entre ses 
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ailes 22a et 22b un evidement 22c dont la largeur est 
a peu pres egale a la largeur de la patte de montage 
7a de la lame et lorsque le bloc de montage 22 est posi- 
tionne conformement a la Fig. 4, la profondeur de la 
5 rainure 23 augmentee de la hauteur des ailes 22a et 
22b ainsi que de la profondeur de la rainure 19 prati- 
quee dans le talon 18 du porte-outil 6, est egalement 
egale a la largeur de la partie de montage 7a de la 
lame 7 . 

10 On comprend d'aprSs les Fig. 3 et 4 que 

la lame 7 peut etre montee dans la position de decoupa- 
ge lateral (Fig. 3) et dans la position de travail 
classique dans laquelle la scie progresse vers l'avant. 
On voit que dans la position de la Fig. 3, la face exte- 

15 rieure du fond du bloc de montage 2 2 est appliquee con- 
tre les surfaces d'appui 20a et 20b du talon 18 , et que 
les vis 26 maintiennent la patte de montage 7a de la 
lame 7 entre les ailes de l'etrier 22. Bien entendu, 
la lame peut etre mont€e de maniere a presenter le 

2o tranchant 7c a droite ou a gauche par rapport au carter 
de la scie. 

En revanche, lorsque la lame 7 doit etre 
placee dans la position de travail classique, le bloc 
de montage 2 2 est inverse en presentant la face inte- 

25 rieure de son fond contre les surfaces d'appui 20a et 
20b du talon 18 du porte-outil 6. Dans ces conditions, 
la patte de montage 7a de la lame est emprisonnee dans 
les rainures 19 et 23, le bloc de montage 22 etant immo- 
bilise par les vis 26. 

30 Le Hiecanisme d f excentrique 5 qui comprend 

l'excentrique 12 (Fig.!) est couple H un pignon interme- 
diaire 27 engrenant avec l'extremite dentee de l T arbre 
28 du moteur electrique 4. 

Dans le carter 2 est delimite a l'avant une 

3 5 cavite 29 dans laquelle sont loges le mecanisme a excen- 
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trique 5, le porte-outil 6 (dont une partie constitue 
d'ailleurs le mScanisme 5) et le pignon intermedia ire 27. 
Cette cavite 29 est delimitee a l f avant par la paroi 
avant du carter 2 et le porte-outil se trouve situe 
5 imm§diatement derriere cette paroi avant grace au fait 
qu'aucun organe mecanique n'est place entre elle et le 
porte-outil. Pour obtenir cette disposition avantageuse, 
le pignon intermedia ire est montg rotatif autour de la 
partie en porte-l-faux 30 d'une broche 31 fixee dans 

lO le carter f cette partie en porte-a-faux s'etendant 
dans la cavit§ 29 transversalement au porte-outil 6 
jusqu'au voisinage immediat de celui-ci. 

II en resulte que dans la position d'arasa- 
ge (Fig. 1 et 3) , la lame 7 peut pratiquement etre mon- 

15 t^e dans le plan P sans qu'il en resulte un d^calage 
important par rapport au plan dans lequel se dSplace 
le porte-outil 6. 

Par ailleurs, il apparalt clairement sur 
les Fig, let 2 que la face frontale 27 du carter 2 de 

20 la scie 1 ne presente aucune asperite au-dela d'un plan 
P defini par cette face. L'outil de decoupage ou lame 
7 se trouye done situ§ tres pres de ce plan de sorte 
qu'un travail d'arasage, par rapport a une surface S 
d'une piece 0 contre laquelle est appuye la face fron- 

25 tale de ce carter, peut done faci- 

lement etre effectue par exemple pour separer un ele- 
ment E de cette pi§ce O. 

Le changement de position de la lame est 
commode et ne ft-ecessite que le devissage des vis 26, 

30 le retournement du bloc de montage 22 et apres le posi- 
tionnement correct de la lame 7 , le revissage des vis 
26. 

Les Fig. 5 et 6 montrent une variante MM -A 
des moyens de montage de l'outil de coupe. Ce dernier 
3 5 comporte une lame 7A dont la patte de montage 31 est 



BNSOOCID: <£P 0072282A1 _l_> 



0072282 



8 



d'un second type standard connu. Cette patte presente 
une forme en croix. 

L'etrier 22A de ce mode de realisation com- 
porte pour bloquer la lame longitudinalement et laterale- 
5 dans la position d'arasage des encoches 3 2 prati- 

quees respectivement dans les ailes 22A-a et 22A-fa 
de l'etrier. En outre, le talon 18A du porte-outil 6A 
est pourvu d'un trou central 33 dans lequel vient pene- 
trer l'une des branches transver sales de la patte de 
lO montage 31 dans la position de travail normal de la 
scie. 

L 1 invention n' est pas limitee aux modes 
de realisation decrits ci-dessus et representes sur 
les Fig. En ef fet, elle s'appliqae egalsment dans le cas ou 

15 l'on utilise des lames dont la fixation . est realisee a 1' ai- 
de de simples vis traversant des trous pratiques dans 
la patte de fixation de la lame. Dans ce cas, le porte- 
outil peut comporter de simples meplats sur lesquels 
la lame vient s'appliquer dans l'une ou 1 'autre de 

20 ses positions, ces meplats etant equivalents aux loge- 
ments formes par le bloc de montage 22 et la rainure 
19 du mode de realisation des Fig. 1 a 4. 
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REV END IC AT ION S 

1. Scie sauteuse comprenant un carter (2) 
dans lequel est loge un mgcanisme d ' entrainement (3) 
destine a imprimer un mouvement de va-et-vient S l'ou- 
til de decoupage (7; 7A) , tel. qu'une lame de scie par 
5 exemple, au moyen d'un excentrique (12) et d 1 un porte- 
outil (6, 6A) loge dans une cavite (29) menagee dans 
ce carter, la machine etant en outre pourvue de moyens 
(MM, MM- A) pour fixer l'outil sur le porte-outil dans 
deux positions perpendiculaires de travail, l'une pour 

10 le travail normal et 1' autre pour le travail en arasa- 
ge, cette machine §tant caract§risee en ce que le porte- 
outil (6, 6A) est forme par une lame plate montee cou- 
lissante dans la cavit€ (29) du carter en etant direc- 
tement guid^e dans celui-ci immediatement derriere la 

15 face avant de cette cavite, en ce que le potte-outil 
porte a son extremity inferieure lesdits moyens de 
fixation (MM, MM-A) de l'outil et est couplSe mecani- 
quement pres de son autre extremite avec un pignon inter- 
mediaire (27) du mecanisme d 1 entrainement par 1 1 iritermS- 

20 diaire de 1 ' excentrique (12) et en ce que ce pignon 

intermediaire (2 7) est mont§ a rotation sur une partie 
en porte-a-faux (30) d'une broche (31) regue dans le carter 
(2) et s'etendant dans ladite cavite (29) perpendicu- 
lairement audit porte-outil (6; 6A) . 

25 2. Machine suivant la revendication 1, ca- 

racteris§ en ce que lesdits moyens de montage (MM, MM-A) 
comprennent un organe de fixation amovible (22, 22A) 
adapte pour etre rendu solidaire du porte-outil (6, 6A) 
et delimitant avec 1' extremite inferieure du porte-ou- 

30 til deux logements (19, 23, 22c; 32, 33) dans lesquels 
l'outil (7; 7A) peut etre regu respectivement dans 
l'une et l 1 autre de ces positions. 

3. Machine suivant la revendication 2 dans 
laquelle l'outil (7; 7A) est une lame de scie comportant 



BNSOOCID; <EP 00 72282 A 1 _l_> 



20 



25 



0072282 



10 



a son extremite de fixation des moyens de blocage 
longitudinal, caracterisee en ce que lesdits logements 
sont delimites par une fente longitudinale (19) de 
1* extremite inferieure du porte-outil (6; 6A) et par 
5 une rainure (23) menagee dans ledit organe de fixation 
(22; 22A) et d' autre part par un evidement perpendicu- 
laire (22c ; 22A-c) menage dans cet organe de fixation, 
chaucun desdits logements presentant une section trans- 
versale egale a celle de la portion de fixation de 
lO ladite lame (7; 7A) . 

4. Machine suivant la revendication 3 r carac- 
terisee en ce que ledit organe de fixation se presente 
sous la forme d'un etrier (22; 22A) entre les ailes du- 
quel est delimite ledit evidement (22c ; 22A-c) qui com- 
15 porte dans son fond ladite rainure (23) et en ce que 

des trous (25) sont pratiques de part et d' autre dudit 
evidement dans les ailes de 1' etrier pour laisser passa- 
ge a des vis de fixation (26) destinies a etre bloquees 
dans des trous taraudes (21) menages dans ledit porte- 
outil de part et d' autre de la fente (19) pratiquee 
dans celui-ci. 

5. Machine suivant la revendication 4, ca- 
racterisee en ce que, pour assurer le positionnement de 
l'outil (7; 7A) dans 1'une ou 1 • autre desdites positions 
ledit etrier (22; 22A) est applique centre ledit porte- 
outil (6;; -6A) , lEspectivement dans des positions inverses. 
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